TRABASIL TA2

T Specialna rada odolavajuca vysokym teplotam

TRABASIL TA2 Anaerobna reakcia spdsobuje vytvrdzovanie za nepritomnosti vzduchu

VLASTNOSTI: = po vytvrdzovani je spoj odolny proti samouvolneniu, vibraciam a narazom
m chemické zlozenie vyrobku zaistuje antikoréznu konzervaciu zavitového spoja

POUZITIE: m su urcené pre trvalé fixovanie, utesfiovanie a konzervaciu zavitovych spojov ,
cylindrickych a valcovych €asti odolavajucich teplote az 220°C.

m urcené i pre utesnenie systémov pri, ktorych je potrebné zaistit vysoku tepelnu

odolnost
TECHNICKE UDAJE:
Baza uretan metylakrylat
Sekundirne vytwrdzovanie aktivator Trabasil T

Tepelna odolnos t* vytvrdzovaného s poja |-50°C az + 220°C

Konecna pevnost’ cca4 hod , moznost’ urychlenia aktivatorom
Vytwrdzovanie anaerobné

Priprava povrchu Cisti€ Trabasil L

Pociatocna pevnost’ 5 — 30 min (pri 22°C)

ROZDELENIE PRODUKTOV SPECIALNEJ RADY

Odolnost’ voc€i
vysokym teplotam,
15 |fixovanie lozisiek,
ozubenych koliesok, husto teclica
cylindrickych, valcowych 0,20 kvapalina | 25- 35 N.m | 15- 30 N.m 5 -30
a Srobowych spojov
50 [tepelnd odolnost od
-50 do + 220°C

APLIKACIA:

= MONTAZ
Lepeny povrch musi byt Cisty, zbaveny prachu a mastnoty. Pre oCistenie doporucujeme pouzit' €isti¢
Trabasil L. V pripade cistenia vodou alebo inym umyvacim prostriedkom je nutné skontrolovat
ZluCitelnost’ tychto vodnych roztokov s lepidlom. V niektorych pripadoch by mohlo byt ovplyvnené
vytvrdzovanie a vlastnosti lepeného spoja. Pred nanasanim produkt dékladne pretrepte. Pre klzké
zostavy naneste lepidlo len na nabeznu hranu ¢apa a na vnutorny povrch krdzku a pri zostavovani
otaCajte Capom proti smeru krazku, aby bolo zaistené dobre rozotrenie lepidla. Pre zostavy s
presahom aplikujte lepidlo na obidva spojované povrchy a zlisujte diely potrebnym tlakom. Pre
zostavy spojované za tepla aplikujte lepidlo na &ap a kruzok predohrejte tak, aby ste vytvorili
dostato¢nu volu pre navle€enie ¢apa. Do priechodnych otvorov aplikujte niekolko kvapiek lepidla na
Srob v miestach, kde bude upevnena matka, do slepych otvorov aplikujte niekolko kvapiek do



vnutorného zavitu na dno diery a pre utesnenie aplikujte pasik lepidla okolo prednych zavitov Sroba,
okrem prvého zavitu, lepidlo by malo vyplhovat cely priestor zavitu. Lepené €asti spojte a utiahnite

= DEMONTAZ
V pripade demontaze za tepla je potrebné spoj zahriat na teplotu viac ako 250°C.

m POUZITIE AKTIVATORA TRABASIL T:
Aktivator doporu€ujeme pouZit' v pripade:
- ak jeden alebo obidva diely su z neaktivnych (plasty) alebo malo aktivnych (nerez, hlinik...)
materialov
- ak pracujme pri teplotach nizSich ako 6 - 8°C
- ak je Spara vacsia nez maximalne doporucena
- ak je nutna rychla reakcia produktu a okamzita vysoka pevnost spoja

Poznamka: Pokial bol spoj v kontakte s Cdistiacimi prostriedkami na baze vody alebo reznymi
kvapalinami, (ktoré zanechavaju na spoji vrstvu) je nutné pred aplikaciou, diely umyt horicou vodou.

SKLADOVANIE: 18 mesiacov pri 20°C

Systém znacenia vyrobkov pre rychle vyhladavanie

rada mechanicka pevnost’ |vhodné pre medzeru
R- ¢&erena rada B- nizka 1 — minimalne
zaistovanie zavitov do 0,15 mm

V — zelena rada M - stredna 2 — minimalne

fixacia cylindrickych dielov 0,15 -0,25 mm

A — modra rada 3— maximalne

tesnenie A — wsoka 0,25 -0,5mm

TA2 — Specidlna rada 4— maximalne

wsoka tepelna odolnost do 0,5 mm

POZNAMKA : Informacie podané vtomto navode s len zakladnymi informaciami. Spotrebitel musi pred zadatim prace skontrolovat
zluCitelnost materidlov a pracovny postup. NaSe vyrobky su vysoko kvalitné a nemézu byt pri€inou zlych vysledkov, ktoré boli spésobené
nespravnym postupom uzivatela pri aplikacii tohoto vyrobku. V pripade neistoty, ¢i pri dotazoch sa skontaktujte s nasim informaénym centrom.
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