TRABASIL AB2, AA2, AA4, AB3, AM2, AM3, AA3, AA1

A -modra rada - tesniace systémy

TRABASIL A- modrarada Anaerobna reakcia sp6sobuje vytvrdzovanie za nepritomnosti vzduchu

VLASTNOSTI: m po vytvrdzovani je spoj odolny proti samouvolneniu, vibraciam a narazom
m chemické zlozenie vyrobku zaistuje antikoréznu konzervaciu zavitového spoja

POUZITIE:

TRABASIL AB2, AA2, AA4 su urCené pre tesnenie plochych licovanych spojeni v medzere medzi
dvoma pevnymi kovovymi povrchmi alebo prirubami Cerpadiel, prevodovych skrini, blokov va&kovych
hriadelov, prirub motorov

TRABASIL AB3, AM2, AM3, AA3 su urCené pre zaistovanie a tesnenie zavitovych spojov kovovych
potrubi a rozvodov i z nerezovych oceli bez nutnosti povrchovej aktivacie. Takto lepeny spoj vytvori
flexibilné a elastické tesnenie odolavajuce vibraciam, vysokym teplotam, palivam, olejom a inym
priemyslovym kvapalinam

TRABASIL AA1 je urCeny pre tesnenie prasklin a poréznych materialov, vyplfiuje porezitu zvarovych,
odliatych alebo praskovych metalurgiou vyrobenych kovovych dielov

TECHNICKE UDAJE:

Baza dimetylakrylat ester

Sekundérne vytwrdzovanie aktivator Trabasil T

Tepelna odolnost’ vytvrdzovaného spoja|-50°C az+ 150°C
podla lepencho materialu, velkosti Spary a teploty, moznost

Rychlost’ vytwdzovania urychlenia aktivatorom
Vytwrdzovanie anaerobné
Priprava povrchu Cisti¢ Trabasil L

ROZDELENIE PRODUKTOV MODREJ RADY

Pre tesnenie plochych dielov
produkt

Lahka demontaz a Cistenie pre vytvorenie
tesniacej wstwy a mech. opracovanych _

; . N 3-9
5o |dieloch s malou medzerou. Max. pracomy . | thixotrépicka N.m 24
tlak:500kg/cm2 ' kvapalina 6 - 12 Nm ' 30 - 40

Pre vSeobecné pouzitie pre hlinikové a
liatinové diely, pre wsoké zatazenie.

; ) 2 Qel _
Max. pracowny tlak : 350kg/cm o2 7515 Nm §-13 20- 30 24

Pre velké Spary podobne ako AA2 ale
pre velké Spary, nesteka, tesna ihned pre
nizke tIaky.‘l(l;/(I)T(x./ prazcovny tlak : 0.30 75 - 17N.m 9N-r1n7 20 - 30 12
alcm :

pasta




Pre tesnenie potrubia a rozvodov

Pre velké priemery (do 4”) pre demontaZ
besnvm naradi o _
eznym naradim 0,50 Th|xotr|opny e 1-4 15-30 18
ge - .m N m
Pre bezné pouzitie, hydraulické a
pneumatické systémy whborna odolnost Thixotrépna
o S . 4-3
vodi palivdm a chemickym latkam kvapalina | _ .o\ 15-30 13
0,30 N.m
Na baze PTFE pre nizke tlaky
okamzite tesnenie Pasta | 4 - 10Nm 60 -120 | 24
0,50 1-6
N.m
. r 2
Pre maximalne tlaky do 400 kg/cm Thixotrépna
0,50 kvapalina | = .\ 11-25 s - 30 18
N.m

Pre tesnenie prasklin a poréznych materialov

produkt

Tesnenie poréznych mateialov a prasklin,
15 |kapilarny acinok, mozno pouzit' i pre
Kvapalina 15

AA1 50 [fixaciu montovanych dielov ’ 8-20 Nm

N.m

APLIKACIA:

¥+ MONTAZ
Lepeny povrch musi byt isty, zbaveny prachu a mastnoty. Pre ocCistenie doporucujeme pouzit Cisti¢
Trabasil L. V pripade Cistenia vodou alebo inym umyvacim prostriedkom je nutné skontrolovat
Zlu€itelnost’ tychto vodnych roztokov s lepidlom. V niektorych pripadoch by mohlo byt ovplyvnené
vytvrdzovanie a vlastnosti lepeného spoja. Pred nanasanim produkt dékladne pretrepte.

= Pre tesnenie plochych dielov naneste pasik produktu na povrch priruby a ten dotiahnite o najskor
po zostaveni tak, aby nevznikla vytvrdenim produktu velka Spara

=8 Pre tesnenie potrubia a rozvodov naneste pasik produktu okolo prednych zavitov Sréba, okrem
prvého zavitu, tmel by mal vyplhovat cely priestor zavitu ( pri tesneni vacésich zavitov primerane
navyste mnozstvo aplikovaného tmelu). Tmelené Casti spojte a utiahnite pomocou hasaku tak, aby
Srobovanie bolo v spravnej polohe

= Pre utesnenie prasklin a poréznych povrchov doporucujeme tesniacu plochu ohriat na 80 - 90°C,
potom naneste lepidlo

¥ DEMONTAZ
Spoj rozoberte beznym ruénym naradim. V pripadoch, kedy nie je mozné pouzit bezné naradie,
pouzite k demontazi miestny ohrev na matici alebo $rébe do teploty cca 250°C, demontaz prebieha
za tepla.

¥+ POUZITIE AKTIVATORA TRABASIL T:
Aktivator doporu€ujeme pouzit v pripade:
- ak jeden alebo obidva diely su z neaktivnych (plasty) alebo malo aktivnych (nerez, hlinik...)
materialov
- ak pracujme pri teplotach nizSich ako 6 - 8°C
- ak je Spara vacsia nez maximalne doporucena
- ak je nutna rychla reakcia produktu a okamzita vysoka pevnost spoja



Poznamka: Pokial bol spoj v kontakte s Cistiacimi prostriedkami na baze vody alebo reznymi
kvapalinami, (ktoré zanechavaju na spoji vrstvu) je nutné pred aplikaciou, diely umyt horicou vodou.

SKLADOVANIE: 18 mesiacov pri izbovej teplote

Systém znacenia vyrobkov pre rychle vyhladavanie

rada mechanicka pevnost’ |vhodné pre medzeru
R- dervena rada B — nizka 1 — minimalne
zaistovanie zavitov do 0,15 mm

V — zelena rada M - stredna 2 — minimalne

fixacia cylindrickych dielov 0,15 - 0,25 mm

A — modra rada 3 — maximalne

tesnenie A — wsoka 0,25 - 0,5 mm

TA2 — Specialna rada 4 — maximalne

wsoka tepelna odolnost’ do 0,5 mm

POZNAMKA : Informacie podané vtomto navode su len zakladnymi informéaciami. Spotrebitel musi pred zadatim prace skontrolovat
zlugitelnost’” materidlov a pracovny postup. NaSe vyrobky su vysoko kvalitné a nemo6zu byt pri¢inou zlych vysledkov, ktoré boli spésobené
nespravnym postupom uzivatela pri aplikacii tohoto vyrobku. V pripade neistoty, €i pri dotazoch sa skontaktujte s nasim informaénym centrom.
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